
経済産業省

輸 出 注 意 事 項 ２ ２ 第 ３ ２ 号

平成２２・０９・２７貿局第１号

外国為替及び外国貿易法第２５条第１項及び外国為替令第１７条第２項の規定に基

づき許可を要する技術を提供する取引又は行為についての一部を改正する通達を次の

ように制定する。

平成２２年１０月７日

経済産業省貿易経済協力局長 厚木 進

外国為替及び外国貿易法第２５条第１項及び外国為替令第１７条第２項

の規定に基づき許可を要する技術を提供する取引又は行為についての一

部を改正する通達

外国為替及び外国貿易法第２５条第１項及び外国為替令第１７条第２項の規定に基

づき許可を要する技術を提供する取引又は行為について（平成４年１２月２１日付け

４貿局第４９２号）の一部を別添の新旧対照表のとおり改正する。

附 則

この通達は、平成２２年１０月１８日から施行する。



外国為替及び外国貿易法第２５条第１項及び外国為替令第１７条第２項の規定に基づき許可を要する技術を提供する取引又は行為についての一

部を改正する通達新旧対照表（傍線部分は改正部分）

○外国為替及び外国貿易法第２５条第１項及び外国為替令第１７条第２項の規定に基づき許可を要する技術を提供する取引又は行為について

（平成４年１２月２１日付け４貿局第４９２号）

改 正 案 現 行

（略） （略）

１ 役務取引・特定記録媒体等輸出等許可の対象 （略） １ 役務取引・特定記録媒体等輸出等許可の対象 （略）

２～３ （略） ２～３ （略）

別紙１ 別紙１

外 為 令 外為令別表中 解 釈 外 為 令 外為令別表中 解 釈

別 表 の 解釈を要する 別 表 の 解釈を要する

項 語 項 語

１ （略） （略） １ （略） （略）

２ （略） （略） ２ （略） （略）

貨物等省令第 以下のいずれかに （新設） （新設）

１５条第１項 該当する貨物の設

第四号中に掲 計、製造又は使用

げる技術のう に係る技術（プロ

ち、貨物等省 グラムを除く。）

令第１条第十 を除く。

四号に該当す イ 研削をするこ

る 貨 物 の 設 とができる工作

計、製造又は 機械であって、

使用に係る技 位置決め精度に

術（プログラ 係 る 申 告 値 が

ムを除く。） ０．００６ミリ

のうち当該貨 メートルを超え

物の有する機 るもの（貨物等

能若しくは特 省令第１条第十



性に到達し、 四号ハ（二）又

又はこれらを は（三）に該当

超えるために す る も の を 除

必要な技術 く。）

ロ フライス削り

又は中ぐりをす

ることができる

工作機械であっ

て、位置決め精

度に係る申告値

が０．００８ミ

リメートルを超

えるもの（貨物

等省令第１条第

十四号ロ（二）

又は（三）に該

当するものを除

く。）

ハ 旋削をするこ

とができる工作

機械であって、

位置決め精度に

係 る 申 告 値 が

０．００８ミリ

メートルを超え

るもの

注：位置決め精度

に係る申告値

とは、輸出貿

易管理令の運

用 に つ い て

（以下、「運

用通達」とい

う。）１－１

（７）の輸出



令別表第１中

解釈を要する

語の欄に掲げ

る語中、輸出

令別表第１の

２の項の欄中

の位置決め精

度の解釈中に

規定する「位

置決め精度の

申告値」と同

じ。

貨物等省令第 貨物等省令第１５ 貨物等省令第 貨物等省令第１５条第２項に規定する

１５条第２項 条第２項に規定す １５条第２項 プログラムを組み込むための数値制御

中のプログラ るプログラムを組 中のプログラ 装置又は当該数値制御装置を取り付け

ム み込むための数値 ム ることができる工作機械の製造者によ

制御装置又は当該 り貨物等省令第１条第十四号に該当し

数値制御装置を取 ない工作機械を数値制御するために、

り付けることがで 特別に設計されたもの又は特別に変更

きる工作機械の製 されたものを除く。

造者により貨物等

省令第１条第十四

号に該当しない工

作機械を数値制御

するために、特別

に設計されたもの

又は特別に変更さ

れたものを除く。

（略） （略） （略） （略）

３～５ （略） （略） ３～５ （略） （略）

６ （略） （略） ６ （略） （略）



貨物等省令第 以下のいずれかに （新設） （新設）

１８条第１項 該当する貨物の設

第一号に掲げ 計、製造に係る技

る技術のうち 術（プログラムを

、貨物等省令 除く。）を除く。

第５条第二号 イ 研削をするこ

ロ（三）若し とができる工作

くは貨物等省 機械であって、

令第１８条第 位置決め精度に

１項第一号イ 係 る 申 告 値 が

若しくはロに ０．００５ミリ

該当するもの メートルを超え

の設計又は製 るもの（貨物等

造に必要な技 省令第５条第二

術（プログラ 号ハ（二）に該

ムを除く。） 当するものを除

及び貨物等省 く。）

令第１８条第 ロ フライス削り

１項第二号に 又は中ぐりをす

掲げる技術（ ることができる

プログラムを 工作機械であっ

除く。） て、位置決め精

度に係る申告値

が０．００６５

ミリメートルを

超えるもの（貨

物等省令第５条

第二号ロ（二）

又は（四）に該

当するものを除

く。）

ハ 旋削をするこ

とができる工作

機械であって、



位置決め精度に

係 る 申 告 値 が

０．００６５ミ

リメートルを超

えるもの

注：位置決め精度

に係る申告値

とは、運用通

達 １ － １

（７）の輸出

令別表第１中

解釈を要する

語の欄に掲げ

る語中、輸出

令別表第１の

６の項の欄中

の位置決め精

度の解釈中に

規定する「位

置決め精度の

申告値」と同

じ。

貨物等省令第 貨物等省令第５ 貨物等省令第 貨物等省令第５条第二号から第五号ま

１８条第３項 条第二号から第 １８条第３項 でのいずれにも該当しない工作機械を

第一号中のプ 五号までのいず 第一号中のプ 数値制御するために特別に設計され、

ログラム れにも該当しな ログラム 又は変更されたものを除く。

い工作機械を数

値制御するため

に特別に設計さ

れ、又は変更さ

れ た も の を 除

く。

（略） （略） （略） （略）



７ （略） （略） ７ （略） （略）

～１６ ～１６

別紙２～別紙４ （略） 別紙２～別紙４ （略）

参考様式１～参考様式４ （略） 参考様式１～参考様式４ （略）
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