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【活動1】造形装置のシェアリングによる試作評価の迅速化を試行し、「低負担な
試作評価環境の構築」、「品質知見の蓄積」、「契約手続きの簡素化」を実証
（https://www.nttdata-xam.com/news/info/article 983/）

【活動２】宇宙適用や研究事例をワークショップにて公開し、知見の伝搬、一般化
（ https://jaxasma.peatix.com/ ）

不足している技術基盤と解消できない理由

https://www.nttdata-xam.com/news/info/article_983/


https://standards.nasa.gov/standard/NASA/NASA-STD-6030
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宇宙開発におけるAMの標準化の動向
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フェーズ NASA_NASA-STD-6030 ESA_ECSS-Q-ST-70-80C

計画 企画審査
AMCP_Additive-Manufacturing-Control-Plan

：標準の各要求への適合手段や実装法、テーラリング
や根拠を整理する。

pAMP_preliminary-Additive-Manufacturing-Procedure

：粉末条件、装置、後工程、NDTの方針を記載し、妥当性
レビューを受けて、設定する。

検証

プロセス
手順

QMP_Qulified-Manufacturing-Plan

：AMCPをベースにし、個別の装置に対して、材料プ
ロセスや部品製造プロセスを設定する文書

MPS_Material-Property-Suit

:特定のから得られる材料の代表的な物性群を整理
する公式のデータセット。プロセスの妥当性を確認す
るための基盤データとなる。

AMP_Additive-Manufacturing-Procedure

：AMの検証計画（AMVTP）に従い、試験片や試作を経
て粉末仕様（成分・PSD・含湿・流動性等）とバッチCoC、
装置パラメータ、処理ウィンドウ、後加工条件、NDT方
法を設定する文書。

試作計画/
報告

PPP_Parts-Production-Plan

：設計根拠、NDEの範囲、受入試験とその基準を記
述する文書。レビュー承認後にQPPに移行する。 

PVP_Prototype Verification Plan

：NDT戦略、清浄度検査、機械特性試験を、安全クラスご
とに受入基準として明確化する文書。

ﾌﾗｲﾄ製造
量産手順/
報告

QPP_Qualified Production-Plan

：FM製造を実行するために必要な承認された製造
プロセスの手順書・管理計画を整理する文書。

HFP_Hardware Fabrication Procedure

：ビルド条件、粉末管理、後処理、検査、Witness配置な
どFM製造に必要なすべての工程と基準を整理する文書。
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